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' Die folgenden Angaben smd den voni Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Vorrichtung zum linearen Transport von hinsichtlich der Verklebungsgualitat gepruften quaderformigen 
ZigarettenpackurTgen \, ; ' f " ' ^ ' 

(g) Die Erfindung betrifft die Erfassung mangelhaftef Ver- - 
klebungen von Packungslaschen an entlang einer line- 
aren Transportbahn transportierten und relativ zu einer 
Prufeinrichtung ausgerichjceten- Zigarettenpackungen. Es 
ist das ZijBl, mangelhafte Verklebungen slchtbar und^erv_ 
faSbar fur die Prufeinrichtung zu 'machen. Err'eichY wircf ' 
dies durch seitliche, schfaggestellte Fuhrungsflachen (9) 
die eine* LinleQberuhrung zu den Faltkanten (6) der zu 
uberprufenderi; abgefalteten Packungslaschen aufwei- 
sen. Auf diese Weise wird ein Freiraum zum Aufspringen 
ungenugend verklebter Packungslaschen erzeugt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum linearen 
Transport von hinsichdich der Verkiebungsqualitat ihrer 
Packungslaschen, insbesondere Packungsseitenlaschen, ge- 5 
priiften quaderfomiigen Zigareltenpackungen, mil die Ziga- 
rettenpackungen langs der Transponbahn relativ zur Pru- 
feinrichtung ausrichienden seitlichen Fiihrungsmitteln. 

Unter quaderformigen Zigareltenpackungen sind Packun- 
gen des lyps Kiappschachtel oder Weichbecher zu versie- lO 
hen, deren auBeres Erscheinungsbild im vorliegenden Fall 
insbesondere hinsichtlich einer korrekten Gestaitung» d. h. 
einer korrekten Faltung und Verleimung von Faldappen im 
fertigungsbedingten FbrderfluB uberpriift werden soil. 

Der Erfindung iiegi die Aufgabe zugrunde, bessere Vor- 15 
aussetzungen fur einen einwandfreien Priifvorgang zu 
schaffen, insbesondere die Erkennung mangelhafter Verkle- 
bungen zu verbessem. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geiost, 
daB die Fuhrungsmittei als an einer Faltkante der Packungs- 20 
lasche angreifende Fuhrungsflache ausgebildet sind. 

Ein ungehinderies Aufspringen mangelhaft verklebter 
Packungslaschen ist nach einem weiteren Vorschlag am be- 
sten dadurch moglich, daB die Fuhrungsflache in einem 
Winkel < 90*' zur Linearen Forderebene der Transponbahn 25 
angestellt ist. Optimale Bedingungen werden dadurch er- 
zielt, daB die Fuhrungsflache einen eine Linienberiihrung 
zur Faltkante erzeugenden Anste 11 winkel aufweist. 

Eine exakte Fuhrung und Ausrichtung der Zigaretlenpak- 
kungen wahrend ihres linearen Transporles bei gleichzeiti- 30 
ger Schaffung von Freiraumen zum Aufspringen von Pak- 
kungsseitenlaschen wird nach einem weiteren Vorschlag da- 
durch erzielt, daB zwei parallele Fuhrungsflachen gegen die 
Faltkanten von Packungsseitenlaschen bildende obere Pak- 
kungslangskanten der auf einer horizonialen Transponbahn 35 
getorderten Zigareltenpackungen angestellt sind. Zweckma- 
Bigerweise ist die Transponbahn durch einen Gunforderer 
gebildet. 

Eine effizienie Zusammenwirkung der Fuhrungsflachen 
und der Priifeinrichtung wird dadurch erreicht, daB die Fiih- 40 
rungsflachen im Bereich einer Priifeinrichtung unterbrochen 
sind, so daB die Prufeinrichtung einen ungehinderten opti- 
schen Zugang auf das MeBobjekt erfaalt. 

Um auch bei unterschiedlichen Packungsabmessungen 
gleiche Fuhrungseigenschaften und MeBmoglichkeiten zu 45 
erhalten, ist auBerdem vorgesehen, daB die Fuhrungsflachen 
seitlich verschiebbar bzw. einstellbar sind. 

Der mil der Erfindung erzielte Voneil besieht darin, daB 
einerseits eine exakte Fuhrung und Ausrichtung der Zigarel- 
tenpackungen relaiiv zur Prufeinrichtung bei ungehindener 50 
optischer Zugangiichkeil der zu prtifenden Packungskom- 
ponenten (Erfassung der Packungsbreite) gewahrleistet isi, 
und daB andererseits ein Freiraum fiir mangelhaft verkleble 
Seitenlaschen geschaffen wird, der es diesen ermoglicht, 
deran aufzuspringen, dafi sie meBiechnisch sicher erfaBt 55 
werden konnen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels naher erlau- 
ten. 

Hierbei zeigen: 60 
Fig. 1 eine einer nicht dargestellien Zigaretienpackma- 
schine zugeordnete bzw. an diese anschlieBende Forder- und 
Priifeinrichtung fur Zigareltenpackungen in der Seitenan- 
sicht. 

Fig. 2 die Forder- und Prufeinrichtung im Querschniti 65 
und 

Fig. 3 eine Draufsichi auf die Forder- und Fuhrungsele- 
mente gemaB Fig. 1 . 
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Bin in einer horizonialen Forderebene entlang einer line- 
aren Transponbahn 1 umlaufender Giutforderer 2 dient zum 
Transpon von in einer nicht dargestellten Packmaschine 
konfektionierten Zigareltenpackungen 3, die mil ihrer unte- 
ren Breitseile vom Gunforderer 2 aufgenommen werden 
und zwei Seitenlaschen 4 gemaB Fig. 2 aufweisen, welche 
an Faltkanten 6 abgefaltet sind, die an den oberen Packungs- 
langskanten gebildet werden. 

Wahrend ihres Transports in Forderrichiung 7 werden die 
Zigareltenpackungen 3 durch Fuhrungsmittei 8 beauf- 
schlagt, welche mittels in einem Winkel < 90° zur Forder- 
ebene der Transponbahn 1 schriiggesiellter Fuhrungsflachen 
9 eine Linienberiihrung zu den Faltkanten 6 aufweisen. 

Die Fuhrungsmittei 8 sind in Richtung des Doppelpfeils 
11 auf die jeweilige Packungsbreite einstellbar. 

Im Bereich einer aus Sendem 12 und Empfangem 13 und 
einer Auswertschaitung 14 bestehenden Prufeinrichtung 
weisen die Fuhrungsmittei 8 eine Unterbrechung 16 gemaB 
Fig. 1 auf, um die ungehindene optische Erfassung der Ver- 
packungskomponenten zu gewahrleisien. 

Derartige Verpackungskomponenten sind insbesondere 
die Packungsseitenlaschen 4, die sich bei mangelhafter Ver- 
klebung von den Packungslangsseiien losen und denen 
durch die Linienberiihrung der schraggesteliten Fuhrungs- 
flachen 9 ein Freiraum gegeben wird, weicher gemaB Fig. 2 
ein Aufspringen in den Erfassungsbereich der Priifeinrich- 
tung ermoglicht, so daB derartige fehlerhafte Verklebungen 
ermittelt und die entsprechende Zigarettenpackung ausge- 
worfen werden kann. 

Patenlansprliche 

1. Vorrichtung zum linearen Transpon von hinsicht- 
lich der Verkiebungsqualitat ihrer Packungslaschen, 
insbesondere Packungsseitenlaschen, gepriiften qua- 
derformigen Zigareltenpackungen, mil die Zigarelten- 
packungen langs der Transponbahn relativ zur Priifein- 
richtung ausrichienden seitlichen Fuhrungsmiiteln, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fuhrungsmittei (8) als 
an einer Faltkante (6) der Packungslasche (4) angrei- 
fende Fuhrungsflache (9) ausgebildet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB die Fuhrungsflache (9) in einem Winkel < 
90° zur Forderebene der linearen Transponbahn (1) an- 
gestellt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB die Fuhrungsflache (9) einen eine Linien- 
beriihrung zur Faltkante (6) erzeugenden Anslellwin- 
kel aufweist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwei parallele Fuhrungsfla- 
chen (9) gegen die Faltkanten (d) von Verpackungssei- 
tenlaschen (4) bildende obere Packungslangskanien 
der auf einer horizonialen Transponbahn (1) geforder- 
ten 2^garettenpackungen (3) angestellt sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Transponbahn (1) durch einen Gun- 
forderer (2) gebildet ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fuhrungsflachen (9) im 
Bereich einer Prufeinrichtung (12, 13) unierbrcxhen 
sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fuhrungsflachen (9) 
seitlich verschiebbar bzw. einstellbar sind. 
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